|
]
|
1
1
]
|

Steuern « Bewegen - Sichern

Seite 20

Software fiir Schraubsysteme
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Kommunizieren mit iibergeordneten
PPS- und QM-Systemen

Ingersoll Rand wird auf der Motek
ein neues Softwaremodul fiir die
elektronischen Insight-Schraubsys-
teme vorstellen, das die Integrati-
on der Schraubdaten in {ibergeord-
nete Warenwirtschafts- oder Quali-
tatsmanagementsysteme erlaubt.

Mit dem ,Enterprise“-Modul kann
der Anwender die Steuerungen von
bis zu 500 einzelnen ICS-Steuerein-
heiten aus dem Insight-System pro-
grammieren und verwalten. Somit
konnen bis zu 1000 Schraubspindeln
in ein gemeinsames unternehmens-
weites Netzwerk integriert werden.

Die Schnittstelle des Enterprise-Soft-
waremoduls erlaubt die bidirektiona-
le Kommunikation mit iibergeord-
neten Steuerungssystemen. So kon-
nen z.B. alle relevanten Zyklusdaten,
Kurven, Parameter-Einstellungen, Di-
agnosen, Ereignisprotokolle und Sta-
tistiken in einem zentralen Daten-
archiv (z.B. in einer Oracle- oder SQL-
Datenbank) gespeichert und mit an-
deren Daten (Artikel-, Produkt- oder
Fahrgestellnummer) in Beziehung ge-
setzt werden. Der Anwender ist dann
nicht mehr auf den dezentralen Spei-
cher der ICS-Steuerungen angewie-
sen, die jeweils bis zu 1000 Zyklus-

Vormontierte und verdrahtete Maschinensegmente

Verkiirzte Montagezeiten durch

Auf der Motek présentiert Ingersoll
Rand sein Programm an hochwertigen
Schraubsystemen — und eine neue Soft-
ware, die die Kommunikation der
Schrauber mit ibergeordneten PPS-
oder QM-Systemen erlaubt

datensitze speichern und kann alle
Anforderungen an die Dokumentati-
onspflicht z.B. von sicherheitsrele-
vanten Schraubverbindungen erfiil-
len.

Auswerte- und Suchfunktionen

Die Enterprise-Software bietet auch
komfortable Auswerte- und Such-
funktionen, so dass einzelne
Schraubfille schnell identifiziert wer-
den konnen. Selbstverstdndlich ste-
hen umfassende Reporting-Mdoglich-
keiten z.B. nach Datum, Uhrzeit,
Schicht, Werkzeug-ID oder Fahr-
gestellnummer etc. zur Verfiigung.
Uber die Schnittstelle kénnen auch
Prozessdaten in die ICS-Steuerungen
eingelesen werden, so dass die ein-
zelnen Spindeln ihre Schraubdaten
direkt aus dem PPS-System des An-
wenders erhalten. In Verbindung mit
anderen Optionen des Verschrau-
bungssystems wie z.B. elektronisch
iiberwachten Stecknusskdsten lassen
sich auf diese Weise auch Monta-
geaufgaben mit kleinen Losgrofien
wirtschaflich automatisieren. Im Ex-
tremfall konnen fiir jeden einzelnen
Schraubfall individuelle Parameter
festgelegt werden.

Die Enterprise-Software ist bereits bei
ersten Unternehmen der deutschen
Automobil- und der Automobilzulie-
ferindustrie im Einsatz - sowohl in
der Kfz- als auch in der Nutzfahr-
zeugproduktion.

Ingersoll Rand GmbH
www.ingersollrand.de
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