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Handhabungssystem fir die teilautomatisierteProduktion

Tranport schwerer
Lagen erlachtern

Nur so viel Automatisierung wie
notig, das demonstriert Ingersoll
Rand mit einem Laufschienensys-
tem, an dem Positionierer und Ma-
nipulatoren verfahren kénnen. Das
System bietet umfassende Mog-
lichkeiten zum Bewegen und Posi-
tionieren von Produkten, Baugrup-
pen oder Packstuicken.

Die Schiene-Fahrwerk-Kombination
zeichnet sich durch einen leichten
Laf aus. An den Fahrwerken des
Héangebahnsystems befinden sich Po-
sitioniereinheiten, die entsprechend
den individuellen Anforderungen
ausgewdhlt bzw. konfiguriert wer-
den. So gibt es z. B. Positionierer,die
aus einem starren Vertikaltréger und
einem beweglichen Horizontaltréager
bestehen.

Komplexer sind die Manipulatoren
der Baureihe 400, die die Bewegung
und exakte Ausrichtung des Werk-
stiicks oder Werkzeugs in mehreren
Achsen erlauben. Diese Manipulato-
ren kommen z. B. beim Handling von
Fahrzeugteilen im Karosserierohbau
zum Einsatz. Noch grofere Bewe-
gungsfreiheit bietet das System,
wenn man ein Doppelschienen-Fahr-

Raidsteckverbinder

werk nutzt. Dann kann man z. B.
Mehrgelenksausleger mit erweiter-
tem Bewegungsraum oder aber Paral-
lelmanipulatoren mit konstanter Aus
gleichs-Hebeleistung von bis zu 100
kg einsetzen. Diese Systeme lassen
sich komfortabel Uber eine elektro-
pneumatische Bedieneinheit steuern.

Ingersoll Rand GmbH
www.ingersollrand.de

Eine runde Sachefur E-Maotoren

Die EFICGCIRCON LS1 und EPIC-CIR-
QON M23 Rundsteckverbinder zur Les
tungs- und Signaliibertragung mit UL/
C3A und VDE Zertifizierungen gibt es
jetzt auch in abgewinkelten, drehbaren
Versonen speziell fir den Einsatz in
Elekiromotoren. Zur SPSstellt LAPP Ka
bd diese neuen Steckverbinder vor.
Die Bauform A 3 hat Vortele
* Mittels eines Ratschenmechanis-
mus koénnen die Steckverbinder in
15"-Schritten um 345" gedreht wer-

Lademagazin

Fithesskur
fur ki _ei ne

den. Dabel sorgt ein Drehmoment
von ca. 7 Nm fir eine sichere Fixie-
rung.

* Da Deckd wird von oben per Hand
auf das Gehduse gesteckt und mit
leichtem Druck horbar eingerastet.

Diese Rundsteckverbinder sind lieferbar

mit Stift- und Buchsenkantakten, sowohl

in Lot- s auch Crimpausfithrung.

U.l.Lapp GmbH
www.lappkabel.de

Sonder bestiicker

ations

Palettiersystem

Bestzaten

Beim geordneten Zu- und Abflhren
von Teilenin der M ontageautomation
wird Erfolg in Geschwindigkeit ge-
messen. Diesem Wettbewerb stellt
sich das Palettiersystem PS50. Esrea
lisiert den Wechsel eines Werkstiick-
trays unter 2,5 s, selbst wenn essich
um ein schwierig zu handhabendes
Tray handelt. M6glich wird die sehr
geringe Zykluszeit von unter 2,5 s
durch das Zu- und Abfihren von
zwei  Werkstucktrays gleichzeitig.
Beim Greifen des Werkstiicks sorgt
ein 3-Achs-Roboter mit Ausleger fir
besondere Flexibilitét und garantiert
schon bei der Platzwahl besondere
Freiheiten. Die Anlage kommt an ih-
rer Wirkstelle mit wenig Platz aus
und ist mit integriertem Schalt-
schrank optimal zuganglich. In Be-
trieb kann jeder Punkt frel angefah-
ren werden. Die einfache Program-
mierung Uber die komfortable neue
Software ReleaseV 4.0 ermdglicht die
einfache Korrektur der Positionierung
oder erleichtert das Umprogrammie-
ren auf ein anderes Werkstiick. Dabei
konnen sogar lose liegende Teile von
einem FlieRband sicher gegriffen
werden, denn die Anlagekann optio-
nal auch mit optischem System und
drehbarem Greifer ausgertstet wer-
den.

Gréasslin Automationssysteme GmbH
www.graesslin-automation.de

Prozessiiberwachte Hand

Elektroni
dea Had

Oft besteht die Notwendigk
Montagearbeitsplatz fur Eir
gaben mit Handhebelpre:
zurlsten, bel denen die a
ten Kréfte in Abhangigkeit
pressweg zu messen und zu
sind. AuRBerdem soll nach
geflihrten Arbeitsgang eine
Uber die Sortierung von
Schlechtteilen vorgenomme
koénnen, unumganglich ba
duktion von sicherheitsr
Teilen. Genau fir diese Al
gen bietet burster jetzt €
petente  Komplettlésung,

mehreren, bereits montier
ponenten besteht, die au
abgeglichen und direkt betri
sind.

Die Kniehebel- oder Zah
pressen sind ausgeristet fi
kréfte zwischen 1 und 75
bieten eine schnelle Hok
lung des Pressenkopfsmitte
despindel. Der querkraftuns
che Kraftsensor wird direkt
Zusatzteile zwischen St§
Werkzeug eingebaut. Der V
wird direkt am Pressenkopt
und Uberwacht den gesan
des StoRRels bis zu 50 mm.

Kompakte Antriebe fuzé
Freie Wahl di

Zur SPS werden von ESR
neben dem ,Trio-Drive D
neue ,Midi-Drive D/xS* v
Das ,x“ steht fiir die Kom
onsschnittstelle, hier kann
CANopen, EtherCAT, Profib
der Analogschnittstelle gew
den. Alle Servoregler sind
Einsatz in Automatisierung
ken optimiert und mit integ
cherheitstechnik nach EN 9
tegorie 4, ausgestattet. Fiir

Soezidler Besttickkopf sichert das ||
mit ener Wieder holgenauigkeat vor



